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	1.1 安全说明
	1.1.1 人员要求
	1.1.2 箱体标识保护
	1.1.3 设备安装
	1.1.4 电气连接
	1.1.5 操作
	1.1.6 维护和更换

	2 产品介绍
	2.1 产品简介
	2.2 型号说明
	2.3 功能描述

	4 规格尺寸
	5 现场安装
	实地察看现场条件，听从业主方的意见，结合实际情况制订安装方案。
	安装步骤如下：
	1、在需安装设备的墙体上根据上图尺寸用笔先做好孔位标记；
	2、用电钻对准孔位标记分别打孔；
	3、将M6的塑料膨胀管装入钻好的孔内，用锤子将膨胀管敲入墙体中，拧上螺钉（注意用来挂桩体的螺钉不能拧
	4、将充电桩挂上后，使用M4*20螺钉锁紧。
	机器运行由一台主机和10个插座组成，从机器内出线端子排引出10路至现场插座，用电动车自带的充电器充电
	根据一般电瓶车充电器电缆线的长度，其主机安装高度为箱底部距离地面100-130厘米，输出端口（插座）


